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Kontrolle der Etikettenanwesenheit - EXAN LABEL

ANWENDUNG

Möglichkeit der Kontrolle von drei Etiketten Bauch, Rück 
und Halsetikette) - oder Al-Schal

Leistungsumfang bis 50 000 Flaschen/Stunden

Glas- und PET-Flaschen

kann in schon existierenden Etikettiervorrichtungen 
angewendet werden
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FUNTIONSBESCHREIBUNG

die Einrichtung wird mit Steuerplatte mit Mikroprozessor 
oder mit System SIEMENS S7 200 gesteuert

die Etikettenanwesenheit wird mittels optischen 
Sensoren OMRON kontrolliert - diese Sensoren befinden 
sich in der Etikettiervorrichtung

die Aussortierung erfolgt pneumatisch im System "Push" - 
auf Akkumulationstisch oder in einen Behälter (PET-
Flaschen)
angewendete Komponente

Sensoren Omron (optisch + inkremental),

Pneumatik Hoerbiger
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EXAN LABEL- PEPSICO, Toma Teplice nad Metují,
Česká Republika

REFERENZBEISPIELE

Brauerei Ježek Jihlava (K-Brewery Group), 
Tschechische Republik
 - Etikettiermaschine KRONES
 - Flaschen NRW 0,5 l
 - Betriebsleistung 25 000 Flaschen/Stunde

PEPSICO,  Teplice nad Metují, Tschechische 
Republik
- Anwendung auf Etikettiervorrichtung GERNEP 

Labetta
- Flasche Toma 0,3 l
-  Betriebsleistung 18 000 Flaschen/Stunde

Dudák - Měšťanský pivovar Strakonice a.s, 
Strakonice, Tschechische Republik
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Abtaster von Etikett - PEPSICO, Toma Teplice nad Metují, Česká Republika
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